st LSINY  TIPO “A” E SENSOR RETRATIL

ZPNMETAL  cILINDROS SERIE “ISO 15552~ ’
(EX 1SO 6431) 632125 mm DMI
\&JOR i

Cilindros desenvolvidos segundo a norma ISO 15552. Pos-
sibilita inserir os sensores lateralmente, em razéo da nova
forma dos cabecotes. Os perfis das camisas foram re-
projetados e a sua nova forma permite montar munhées in-
termedidrios dedicados. Os cilindros ISO 15552 estéo dis-
poniveis em vérias versdes e uma ampla gama de acessérios.

* Versdo com ou sem magnético, simples ou dupla acéo;
*Escolha entre 3 tipos de vedagdes: NBR, POLIURETANO e

FKM/FPM (para altas temperaturas);
* Versdes especiais sob encomenda;
. li;cessérios de fixacdo - unidade de guia e bloqueador de
aste.

DADOS TECNIC oS Poliuretano NBR FKM/FPM Baixa Temperatura

Pressdo Operacional max 10 bar (max 1 MPa - 145 psi)

Variogio defemperatura @ 32 + 63 -20°C o +80°C (ndo magnético) [ ~10°C to +80°C (ndo magnéfico] | -10°Cto +150° (ndo magnético) -35°C++80°C
-20°C to +70°C (magnético) -10°Cto +70°C (magnetic cyl.)

@80+ 125 -10°Cto +80°C (nGo magnético) [ ~10°C to +80°C (ndo magnéfico] | -10°C o +150° (nGo magnético) -35°C++80°C

-10°C to +70°C (magnético) -10°C fo +70°C {magnético)

Fluidos Ar lubrificado. Lubrificagéio, se usada, deve ser continua

Digmetros ©32;,040;,050;063;080;0100;@ 125

Design Cabegotes com parafusos auto conformantes

Curso Standard + Simples aggo: para diémetros @ 32-63, cursos 0-250 mm

Dupla agdo:  para didmetros @ 32-80, cursos 25-2800 mm
para didmetro @ 100-125, cursos 25-2600 mm
# Cursos méximos recomendados. Cursos maiores podem causar problemas operacionais.

Dupla acdo amortecido, Simples agéo amortecido retorno por mola, haste passante amortecida, Amortecimento longo,
Alta temperatura, Blogqueador de haste, Retentor de éleol, Retento de dleo haste passante, Baixo atrito, Néo stick-slip*.
Sensor Magnético Todas as versdes sdo magnéticas e fornecidas néo magnéticas sob encomenda.
Pressdo minima de deslocamento @ 32; 40: 0.4 bar

@ 50;63 cursos < 1500 mm: 0.3 bar; cursos = 1500 mm: 0.4 bar
@ 80;100;125 cursos < 1500 mm: 0.2 bar; cursos = 1500 mm: 0.4 bar
Forca gerada a 6 bar avanco / reforno Ver DADOS TECNICOS GERAIS
Pesos Ver DADOS TECNICOS GERAIS
* Usar somente ar néo lubrificado para versdes Néo Stick - Slip

Versoes

SECCAO DAS CAMISAS

() ENCAIXE PARA SENSOR RETRATIL
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DIMENSOES VERSAO STANDARD
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DIMENSOES VERSAO HASTE PASSANTE
IM++
WH+ L0+ WH F
BG C1
N VD
g
- St — B 1 R g o5 -
= |
EE @CHX \:@CHQ
L el
—F—= 122 + = ACRESCER O CURSO
++ = ACRESCER DUAS VEZES O CURSO
@ PL VD A B B WH C CH, CH, CH; KK D TG VA F EE RT E L 0 M BG N P Q
32 10 65 10 30 28 26 16 10 17 6 M10x1.25 12 325 4 22 G1/8 M6 46 120 94 146 145 45 6 4
40 12 8 10 35 33 30 20 13 19 6 M12x1.25 16 38 4 24 Gl/4 M6 54 135 105 165 145 45 6 4
50 14 13 10 40 38 37 25 17 24 8 M16x1.5 20 465 4 32 Gl1/4 M8 645 143 106 180 17,5 55 6 6
63 16 14 10 45 40 37 25 17 24 8 M16x1.5 20 565 4 32 G3/8 M8 755 158 121 195 175 55 6 6
80 18 12 12 45 43 46 33 22 30 10 M20x1.5 25 72 4 40 G3/8 MI10 94 174 128 220 215 55 10 7
100 20 14 12 55 49 51 38 22 30 10 M20x1.,5 25 89 4 40 GI1/2 M10 111 189 138 240 215 55 10 7
125 25 20 10 60 54 65 45 27 41 12 M27x2 32 110 6 54 G1/2 MI12 135 225 160 290 25.5 65 12 8
VERSAO 126 (SIMPLES ACAO)
Limite minimo Curso  Limite maximo L0-@ 32 L0 - @40 L0-@50 LO-@ 63 L-@32 L-@40 L-@50 L-@63
ISO 0 <C 25 94 105 106 121 120 135 143 158
ISO 25 <C 50 94 105 106 121 120 135 143 158
NAO 1SO 50 <C 75 115 129.5 130.5 145.5 141 159.5 167.5 182.5
NAO 1SO 75 <C 100 136 154 155 170 162 184 192 207
NAO I1SO 100 <C 125 157 178.5 179.5 194.5 183 208.5 216.5 2315
N/:\O ISO 125 <C 150 178 203 204 219 204 233 241 256
NAO ISO 150 <C 175 199 2275 228.5 243.5 225 257.5 265.5 280.5
NAO I1SO 175 <C 200 220 252 253 268 246 282 290 305
N/§O ISO 200 <C 225 241 276.5 277.5 292.5 267 306.5 314.5 329.5
NAO ISO 225 <C 250 262 301 302 317 288 331 339 354




DIMENSOES VERSAO AMORTECIMENTO LONGO 100mm
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32 10 65 10 30 29 106 96 10 17 6 27 MI0x1.25 12 325 79 22 G1/8 M6 46 200 94 145 45 6
40 12 8 10 35 34 107 97 13 19 30 MI2x1.25 16 38 765 24 Gl1/4 M6 54 212 105 145 45 6
50 14 13 10 40 38 1135 1015 17 24 35 MIéx15 20 465 765 32 Gl1/4 M8 645 2195 106 17.5 55 6
63 16 14 10 45 38 1135 1015 17 24 35 MIéx15 20 565 765 32 G3/8 M8 755 2345 121 175 55 6
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DIMENSOES VERSAO AMORTECIMENTO LONGO 150mm  DIMENSOES VERSAO AMORTECIMENTO LONGO 200mm

2 WH G VA, L @  WH, C, VA, Ly

32 156 146 129 250 32 206 196 179 300
40 157 147 121.5 262 40 207 197 176.5 312
50 1625 1505 1195 2685 50 2135 2015 1765 3195

63 1625 1505 1235 2835 63 2135 2015 1765 3345




DIMENSOES VERSAO TANDEM
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32 26 4 55 243 273
40 30 4 55 265 299
50 37 4 68 280 321
63 37 4 68 310 351
80 46 4 92 348 398
100 51 4 92 368 423
125 65 6 120 440 5N Para as referéncias faltantes, considerar as dos cilindros Standard.

GEMINADO - (CONTRAPOSTOS) -

LT + X1 + X2
WH L+ X1 + X2 WH

== 125 X1 = CURSO CILINDRO 1

X2 = CURSO CILINDRO 2
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32 26 55 243 295
40 30 55 265 325
50 37 68 280 354
63 37 68 310 384
80 46 92 348 440
100 51 92 368 470
125 65 120 440 570 Para as referéncias faltantes, considerar as do cilindro Standard.




